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Prezentacja na Plastpolu

Wyttaczanie tworzyw
sztucznych

Wyttaczanie - jest procesem
technologicznym wytwarzania
dtugich elementéw z tworzyw
sztucznych (potproduktéow lub
gotowych wyrobow).

W trakcie procesu wyttaczania
w uktadzie plastyfikujagcym two-
rzywo sztuczne w postaci ptyn-
nej przepychane jest przez kanat
o odpowiednim profilu.
Wyttaczanie jest procesem cig-
glym. Tworzywo sztuczne najcze-
Sciej w postaci granulatu jest po-
dawane do podgrzewanego cylin-
dra, w ktérym ulega plastyfikacji
i homogenizacji, przechodzi przez
gtowice wyttaczajaca, a nastepnie
przez kalibratory formujace goto-
wy wyréb np. rury, profile, ptyty,
folie. Wytfoczka jest chfodzo-
na a nastepnie cieta na odcinki
o pozadanym wymiarze lub nawi-
jana na bebny, szpulki, etc.
Tworzywa sztuczne wyttacza sie
w urzadzeniach zwanych wytta-
czarkami.

Przyktadowe produkty wytwarzane
metoda wyttaczania: folie, rury,
profile, ptyty, granulaty, koncen-
traty barwigce itp.

Wyttaczarki sktadajg sie z trzech
ukfadow:

* uktad napedowy

* ukfad sterowania

* uktad plastyfikujacy
Wyttaczarka wyposazona jest zwy-
kle w zasobnik na surowiec (podaj-

nik) oraz komponenty pomocnicze
np. koncentraty barwigce (barwni-
ki) do tworzyw sztucznych.

Rodzaje podajnikéw
surowca

* dozowniki wolumetryczne (obje-
tosciowe)

* dozowniki grawimetryczne (wa-
gowe)

Dozowniki grawimetryczne sg zwy-

kle sporo drozsze od wolumetrycz-

nych. Stosuje sie je tam, gdzie wy-

magana jest duza precyzja w po-

dawaniu surowca, z uwagi na jego

koszt. np. granulat kleju PIB do fo-

lii stretch, stabilizatory UV, nano

srebro, nno ztoto, etc.

Tworzywo podawane do uktadu

plastyfikujagcego mozna podawac

w formie:

 granulatu

* przemiatu

* aglomeratu

* proszku

W uktadzie plastyfikujagcym two-

rzywo jest podgrzewane do odpo-

wiedniej temperatury, az do uzy-

skania odpowiedniej plastycznosci,

a nastepnie przetfacza sie przez

ustnik tzw. gtowice wyttaczarska.

Nastepnie tworzywo jest chtodzo-

ne i uzyskuje sie tzw. wytfocznie.

Do przemieszczania tworzywa sto-

suje sie przenosniki $limakowe

tzw. $limaki.

Uktad plastyfikujacy

Uktad plastyfikujacy wyttaczarki
sktada sie z 1 lub 2 slimakow plus
cylindra. W zaleznosci od rodzaju
przetwarzanego surowca stosuje
sie roznego rodzaju slimaki.
Do przetworstwa kompozytow za-
wierajacych wtokno szklane, talk,
krede ktére dziatfajg silnie scieraja-
co na uktad plastyfikujacy, czesto
stosuje sie specjalnie wzmacniane
slimaki, aby wydtuzy¢ ich zywot-
nosc¢.

Odmiany proceséw
wyttaczania

* konwencjonalne

* auto-termiczne — ciepto dostar-
czane przez tarcie powlekajace
— podcisnieniowe i cisnieniowe

* porujace — do uktadu uplastycz-
niajacego dodaje sie porofor tj.
Srodek spieniajacy

* z rozdmuchem - swobodne
(otrzymuje sie dtugi rekaw folio-
wy)

* z rozdmuchem - z ogranicze-
niem mechanicznym (otrzymuje
sie pojemniki)

* z napetnianiem — np. kropléwki

z granulowaniem - w wodzie

lub powietrzu, z proszku robi sie

granulat

wspotwyttaczanie — koekstruzja

lilku warstw
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Koekstruzja tworzyw sztucznych
- wyttaczanie kilku warstw

Przy ko-ekstruzji (wspét-wyttacza-
niu) mamy do czynienia z wytta-
czaniem kilku warstw na raz. War-
stwy te mogg sie rézni¢ np. struk-
turg (spieniona i lita), kolorem, ro-
dzajem uzytego surowca, itp. Np.
przy wyttaczaniu rur mozna stoso-
wac¢ warstwe witdkna szklanego
lub folii aluminiowej.

Do ko-ekstruzji tworzyw uzywa sie
dwoch lub wiecej wyttaczarek.
Przy czym jedna wyttaczarka moze
ttoczy¢ np. 2 warstwy (np. war-
stwa A/B/A) gdzie wyttaczarka
A produkuje 2 warstwy zewnetrz-
ne a wyttaczarka B wykonuje war-
stwe srodkowa. Do warstwy srod-
kowej moze i$¢ np. gorszy suro-
wiec z recyklingu. Przy koekstru-
zji 2 lub wiecej wyttaczarek dostar-
czaja okreslone tworzywo
do wspdlnej gtowicy wyttaczajacej.
Czasami mozna wytfacza¢ np. folie
warstwowe, aby dzieki wiekszej
ilosci warstw uzyskac lepsze wta-
$ciwosci mechaniczne gotowych
folii.

Zaleta takich folii warstwowych
jest to, ze mozna uzyskac lepsze
wtasciwosci mechaniczne folii,
przy jednoczesnym zmniejszeniu
grubosci folii. A co za tym idzie da-
je to duze oszczednosci w surow-
cu. Np. przy folii LDPE mozna za-
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oszczedzi¢ 35% surowca stosujac
koekstruzje 5 warstw zamiast 3ch.
Koszt poczatkowy zakupu linii
do folii 5 warstwowych jest nieco
wyzszy, jednak maszyna jest zaku-
pem jednorazowym, zas surowiec
zakupywany jest stale. Poczatkowa
inwestycja zwraca sie po krotkim
czasie. Przy wyttaczani folii stretch
mozna np. zastosowac regranulat
do warstwy srodkowej, zas klej je-
dynie do jednej z warstw ze-
wnetrznych, a jedna z warstw nie
zawiera ani kleju ani wtérnego su-
rowca.
ROLBATCH GmbH jest producentem:
ILinii technologicznych do wytta-
czania tworzyw:
* Wyttaczarek jedno i dwuslima-
kowych (w tym laboratoryjnych)
* Linii do wytfaczania rur, profili,
piyt,
* Linii do wyttaczania granulatéw,
desek, drzwi z kompozytow
WPC
Linii do produkcji koncentratow
barwigcych i napetniaczy
do tworzyw
* Linii do wyttaczania folii roz-
dmuch (stretch, barierowe, geo-
membrany)
¢ Linii do wyttaczania folii ptaskich
PE, PP, PET, ABS, PS
* Linii do produkcji filamentéw
do druku 3D
Linii do recyklingu tworzyw sztucz-
nych:

Linii do mycia, rozdrabniania
i suszenia butelek PET, folii, che-
mii gospodarczej, zderzakow,
itp.

Linii do granulacji, regranulacji,
compoundingu tworzyw
Systemow oczyszczania wody
w obiegu zamknietym

Linie do sortowania odpadéw
tworzyw sztucznych

Linie do sortowania przemiatéw
i granulatéw na kolory

Urzadzen laboratoryjnych do ba-

dania wiasciwosci tworzyw sztucz-

nych:

* Plastometry do badania wskazni-
ka ptyniecia MFI/MFR i MFI/MVR

* Gestosciomierze

* Wilgotnosciomierze / wago-su-
szarki

* Spektrometry do rozpoznawania

tworzyw sztucznych

Wyttaczarki laboratoryjne

Piece komorowe laboratoryjne

 Suszarki i podajniki z suszarka
do tworzyw

Wozkow paletowych do trans-

portu:

* Manualne wozki paletowe o ta-
downosci 2,5 tony

Prezentacje i szkolenia z obstugi
urzadzen laboratoryjnych

Cyklicznie prowadzimy szkolenia
z obstugi urzadzen laboratoryjnych
oraz prentacje: plastometry, gesto-
sciomierze, wilgotnosciomierze,
spektrometry w naszej siedzibie
w Eberswalde k. Berlina oraz réznych
lokalizacjach w Polsce.
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